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1.0 Wstep
1.1  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wvimagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ulozeniem wykiadzin PCV .~ . . WIazz
.. technologia ukladania, w Szkole Podstawowej, Ginnazjum i Przedszkolu w Gozdzie .

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Wykonanie posadzki z wykiadzin rolowanych, w tym przygotowanie podioza, czyszczenie
i odkurzanie, - ' .

1.4  OkreSlenie podstawowe

- wyktadzina PCV
- masy klejowe

2.0  Materialy

Wykiadzina homogeniczna PCV = - . . ~ 0 nie gorszych
parametrach:
Specyfikacja techniczna:

- gruboséé catkowita : 2mm

- waga catkowita : ‘30009/::12

= grupa Scierainosc1 wg EN-660-2 : Grupa, T

= odpornos¢ na nacisk punktowy wg EN 424 : odporna

5 oddzialywanie krzesta na rolkach wg EN 425 : odporna

- klasa ogniotrwalosci wg EN 13501-1: Bgs!

- wilasciwoscl antypoélizgowe wg DIN 51130 : R9

- wlasciwoscl antystatyczne wg EN 1815 : >2kV

= odpornos¢ barwy na swiatlo wg EN ISO 105-B02 : 26

- odpornoséc¢ chemiczna wg EN 423 : dobra odpornosé

- odpornosé na rozwoj bakterii i grzybdéw wg DIN EN ISO 846-A/C : odporna nie

pozwala na rozwdj
- kcilory : 30 kolgrow . L.
- nie meaga%qca woskowania ani pastowania Erzez cate ;%gle produktu
produkt wytworzony z zastosowaniem naturalnych plastyfikatordw.

3.0  Sprzet i ; -
Do cigcia materiatow posadzkowych uzywac narzedzi dostosowanych do twardosci piyt
materiatu. Sprzet stosowany do robét budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany
zgodnie ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacja techniczno-ruchowa.
Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwoscl 1 zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony P.poz w czasie uzytkowania
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sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiadac certyfikat B. Wykonawca jest
zobowiazany sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich dokumentow.

4.0  Transport

Transport powinien odbywac sig krytymi srodkami transportu. Ulozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno byé zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Rolki przechowywaé w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym
na bezposrednie dziatanie promieni slonecznych i opadow atmosferycznych. Material
izolowaé od podtoza sktadajac je np. na podestach.

5.0  Wykonanie robot

Podloze pod wykladzing powinno by¢ gladkie, o odpowiedniej wytrzymaiosci, rowne, suche,
oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.
W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podioza przy podkiadach cementowych, zaleca si¢
stosowanie mas wygladzajacych (samopoziomujacych) renomowanych producentow
przeznaczonych do stosowania pod wykiadziny elastyczne. Zaklada si¢ wykonanie masy
samopoziomujacej gr. 2-5mm. Wilgotno$¢ podioza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza miz
2,0%. Dobre beda zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktore sa rowne, posiadaja mocng
strukture, sa pozbawione rys oraz pgknigé. Podloza te powinny by¢ odpowiednio suche.
Posadzka musi byé szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi
regulami powinien odbywaé si¢ w temperaturze otoczemia o wartosci okoto +18°C jak
rowmiez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnosé to 40-60%).
Natomiast temperatura samej podlogi nie powinna by¢ nmzsza mz 15°C. Do montazn
wykiadzin PCV ' "~ lub réwnowaznej powinien by¢ stosowany klej
dyspersyjny lub inny zgodny z technologia. Nalezy uzywaé kleju zgodnego z zalecepiami
producenta. Arkusze wykladziny nalezy taczy¢ przy pomocy szoura spawalniczego
‘Wokdt §cian pomieszczenia wykona¢ listwy cokotowe dopasowane do wykladziny
wysokos¢ wywinigcia na $ciang 10cm.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznal sig ze szczegolowa instrukcja
montazu wykladzin - znajdujacej si¢ na stronie intemetowej producenta.

6.0 Kontrola jakosci robot

Za jako$¢ materialdow odpowiada producent, ktory jest zobowiazanych do wystawienia
stosownych deklaracji zgodnosci z aprobata techniczng oraz przedstawi¢ atesty higieniczne.
Prze przystapieniem do robot wykona¢ badanie wilgotnosci podioza. Nalezy zbadac twardosc
posadzki betonowej jak rowniez jej wyrownamie na diugosci 2,5m mierzonej lata, gdzie
nierownosci nie mogg przekracza¢ 1-2 mm. Kazda partia wyprodukowanego materiatu
gotowego ma by¢ sprawdzana pod wzgledem jakosci wykonania, gatunku oraz utrzymania
WYINIarow.

7.0  Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest im® ukladanej powierzchni. Do platnosci przyjmuje sie flog¢ m’
wykonanej i odebranej podtogi.
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8.0 Odbior robot

'3

Odbiory nalezy przeprowadzac dla kazdej posadzki w poszczegolnych pomieszczeniach
osobno. 'W protokole nalezy odnotowaé fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj i
miejsce. Podstawa odbioru Tobét sa badania obej mujace:

- sprawdzenie materialow

- sprawdzenie warunkow prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych robét

Po odbiorze sporzadza sig protokét powykonawezy, ktory zawiera szczegolowy obmiar
robét. W przypadku wystapienia poprawek W protokole nalezy odnotowa¢ ten fakt
7 okresleniem terminu ich wykonania.
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