SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.UM.01.09.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich zwiazanych z realizacja windy osobowej w budynku
Gimnazjum Publicznego w Gozdzie .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkeie 1.1. 1.3.Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot malarskich obiektu, wedtug ponizszego: B.UM.01.09.10 Roboty
malarskie B.UM.01.09.20 Prace przygotowawcze B.UM.01.09.30 Malowanie farbami
emulsyjnymi

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST, przepisami techniczno-budowlanymi, normami, zasadami
wiedzy i sztuki budowlanej oraz poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1.Woda do przygotowania farb z sieci miejskiej, mozna stosowac kazda wode zdatng do picia.
Zabrania si¢ uzywania wod sciekowych, kanalizacyjnych , bagiennych oraz zawierajacych
tluszeze, oleje 1 mut - wymagania wg PN-EN 1008:2004

2.2.Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcieficzenie i
czescl ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i
zanieczyszczen

2.3.Rozcienczalniki: W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowacé:

- wodg do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne do farb i emalii olejnych,

- rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny
odpowiadaé¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta,

2.4.Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: z polioctanu winylu, lateksu
butadienowo-styrenowego 1 innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach
dopuszczenia przez I[TB

2.5.Gips szpachlowy wedhug wymagan PN-B-30042:1997

2.6. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$é wykonywanych robét. Sprzet powinien byé uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
kontraktu, zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do robot.
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4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w
transporcie kolejowym Iub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,jednak przez trzy
dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych $cian cieptym powietrzem od
przewoddw wentylacyjnych i urzadzen grzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i
sufitow mozna wykonywaé po:
- calkowitym ukoficzeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych), '
- calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach i $cianach.
5.1. Przygotowanie podioza
a) Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie tynku oczyscié od
zanieczyszczeh mechanicznych (kurz, sadze, thiszeze, itp.) i chemicznych (wykwity
sktadnikéw podtoza lub zaprawy) oraz osypujacych si¢ ziaren
b) Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996 dla danego typu farby podktadowej,
c) Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatéw o wlasciwosciach
alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do lugowania powlok) nalezy stosowaé
srodki ochrony osobistej: okulary ochronne, kremy ochronne do rak, wykonywaé prace w
rekawicach i specjalnej odziezy ochronnej,
5.2. Gruntowanie
a) Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzchni,
b) Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjna tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczona woda w stosunku
1:3-5,
c¢) Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem,
5.3. Wykonywanie powtok malarskich emulsyjnych
a) Powierzchnie tynkéw uprzednio malowanych powinny by¢ oczyszczone z tuszczacej sie
lub pylacej starej powloki malarskiej, a ewentualne nieréwnosci przeszlifowane i
odpylone,

b) Nie zaleca si¢ malowania tynkéw uprzednio malowanych innymi rodzajami farb bez
usunigcia poprzedniej powloki malarskiej, z wyjatkiem powtok emulsyjnych, jezeli
wykazuja one dobra przyczepnosé¢ do podloza,

c) Wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawiane przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktdrej tynk byt wykonany i zatarte w taki sposéb, aby naprawiane miejsce
réwnato si¢ z powierzchnia tynku: podloza gipsowe naprawia si¢ zaprawa gipsowa,
pozostate - zaprawa cementowa lub cementowo-wapienna (z wyprzedzeniem 14-
dniowym),

d) Farba emulsyjna jest dostarczana w postaci gotowej do uzycia. Nie wolno taczy¢ jej z
innymi materiatami. Przed uzyciem nalezy ja koniecznie doktadnie wymieszaé celem
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wyréwnania konsystencji. Czynnosc¢ te najlepiej wykonaé mechanicznie, stosujac
wolnoobrotowa wiertarke z mieszadtem.

e) Farbe nalezy nanosic na przygotowane i wysezonowane podioze, w postaci cienkiej i
rownomiernej warstwy. Malowanie mozna wykonywa¢ watkiem lub pedzlem. Farbe
nalezy nanosi¢ dwukrotnie. Kolejna warstwe mozna naktadaé po catkowitym wyschnieciu
poprzedniej (po minimum 6 godzinach), stosujac metode "na krzyz" i zachowujac dla
danej warstwy farby jeden kierunek nakladania. Do ostatecznego malowania nalezy
zawsze stosowac farbe w postaci nierozcienczone;j,

f) Nanoszenie farby na powierzchnie nalezy prowadzié w sposéb ciagly (stosujac
technologie "mokre na mokre"), unikajac przerw w pracy,

g) Powloki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych ( z wyjatkiem spirytusu) oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie.
Powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni,

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaé
sprawdzenie wygladu powierzchni, wsiakliwo$ci, wyschniecia podioza i czystoscei.
Sprawdzenie wygladu powierzchni nalezy wykona¢ przez ogledziny wzrokowe, wsiakliwosci
- przez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody (ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna wystapi¢ nie wezesniej niz po 3 sekundach.

6.2. Roboty malarskie
Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzié po zakoriczeniu ich wykonania nie
wezesnie] niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C i przy wilgotnos$ci

powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac¢ sprawdzenie wygladu zewnetrznego, zgodnosci barwy ze
wzorcem.
Badanie powlfok olejnych i syntetycznych powinno obejmowaé: sprawdzenie powloki na
zarysowanie i uderzenia, elastycznodci i twardosci, oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.
Gdy ktorekolwiek z badaf da wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czedciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

6.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uprzatnigciem stanowiska pracy.
Ilo$¢ robot okresla sig¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera w czasie prowadzenia prac i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robét
8.1. Odbidr robdt malarskich
a) Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu

réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatkéw powloki,
widocznych okiem nie uzbrojonym §ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym odbierana
powierzchnig malowana do powlok o dobrej jakosci wykonania.
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b)

£)

g)

h)

Sprawdzenie zgodnosei barwy powloki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w $wietle
rozproszonym, barwy wyschnigtej powloki malarskiej z barwa wzorca.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka wetniana lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru. Powtoka jest
odporna na wycieranie, jesli na szmatce nie wystapia $lady farby.

Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sig przez zarysowanie powloki w kilku
miejscach paznokciem. Jesli nie wystapia na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym, to
powloka jest odporna na zarysowanie.

Sprawdzenie twardosci powltoki metoda uproszczona polega na lekkim przesunieciu po
powierzchni osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca. Jesli nie wystapia na niej rysy
widoczne okiem nie uzbrojonym z odleglo$ci 0,5 m, to powtoka spelnia wymagania twardosci.
Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do tynku nalezy wykona¢ przez prébe odrywania ostrym
narzedziem powloki od podtoza

Sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda polega na zwilzeniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka ze szczeciny lub szmatka. Jeli na
szczotee lub szmatce nie pozostana $lady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni
powloki nie wystapia na niej smugi, plamy albo zmiany w barwie lub potysku w stosunku do
powierzchni nie poddanej probie, twierdzi sig, ze powtoka jest odporna na zmywanie woda.
Sprawdzenie nasigkliwosci powloki malarskiej z farb emulsyjnych nalezy

przeprowadza¢ zgodnie z normami paistwowymi lub $wiadectwami producenta.

Gdyby ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy poprawi¢ niewtasciwie
wykonane roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami.

9. Podstawa platnosci

Placi sig za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni zamalowanej wedtug ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowar
lub drabin malarskich oraz uprzatnigciem stanowiska pracy. Platnosé moze by¢ podzielona na
etapy po wykonaniu i odbiorze elementéw robét, na ktére podzielony zostat kosztorys
ofertowy.

10. Przepisy zwiazane.

10.1. Normy

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze

PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy

10.2. Inne dokumenty

a) ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo budowlane (tekst j ednolity: Dz. U. z 2003 roku, nr
207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami
b) Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 roku, nr 92, poz.

881),
¢) ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych", tom I -

budownictwo ogdlne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.UM.01.10.00 Elementy slusarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru elementéw $lusarskich zwiazanych z realizacja windy osobowej w budynku
Gimnazjum Publicznego w Gozdzie .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie schodéw stalowych i innych drobnych elementéw w tym obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe :
Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST, przepisami techniczno-budowlanymi, normami, zasadami wiedzy 1 sztuki
budowlanej oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1.Ksztattowniki zimnogiete wykonywane jako zamknigte (rury kwadratowe), produkowane ze stali
konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX 1 St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6
m przy zwigkszonej wydajnosci wykonania, wymagania wedtug PN-EN 10025:2002,
2.2.Materiaty do spawania - elektrody otulinowe EA-146 wedtug PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546,
2.3. Sruby fundamentowe wedtug PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P,
2.4. Sruby z tbem szesciokatnym wedhug PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne,
2.5. Nakretki szesciokatne wedtug PN-EN-ISO 4034:2002,
2.6. Podktadki okragte zgrubne wedhug PN-ISO 7091:2003,
2.7. Poliestrowe farby proszkowe do uzytku zewngtrznego,
2.8. Uszezelki 1 przektadki odpowiadajace wymaganiom:
- twardo$¢ Shor'a min. 35-40,
- wytrzymalos$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa,
- odporno$¢ na temperature -30 °C do +80 °C,
- nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia,
- nie nasigkliwe,
- trwato$é min. 20 lat,
3. Sprzet
Sprzet do transportu 1 montazu konstrukeii.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikow,
podnosnikéw 1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji. Sprzet do robot spawalniczych.
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna. ' '
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych. :
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Sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z odpowiednia wentylacja. Sprzet
do potaczen na Sruby.

Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet powinien

by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet bedacy wiasnoscia wykonawcey lub wynajety do wykonywania robot ma by¢

stale utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on

odpowiadat wymaganiom ochrony srodowiska o przepisom dotyczacym jego

uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw
kontraktu, zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transport, oraz zabezpieczone

przed uszkodzeniem, przesunieciem lub utrata statecznosci.

Wykonawcea jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ robét 1 wlasciwosci przewozonych materiatéw.

5. Wykonanie robét

5.1.

S:2

3.3

Ciecie

Brzegi po cigeiu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po cigciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowaé.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym
obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

Sktadanie zespotéw

Stosowane metody sktadania czeéci i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
normowych dokfadnosci zespotéw i wykonania potaczen. Brzegi do spawania wraz z
przyleglymi pasami szeroko$ci 15 cm powinny by¢ oczyszczone z rdzy i zanieczyszczen oraz nie
powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedtug whasciwych norm spawalniczych.

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza o 5% dla spoin czotowych i 0 10% dla pozostalych. Dopuszcza
si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszcza sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne.
Peknigcia, nadmierng ospowatos$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie
spoin i ponowne ich wykonanie.

Przy polaczeniach na sruby, ich dtugo$¢ powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaé jak
najmniejsza ilo$¢ podktadek, przy zachowaniu warunku, Ze gwint nie powinien wchodzié w
otwor glebiej jak na dwa zwoje.

Nakretka i feb sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni. .

S ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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5.4. Ogélne zasady montazu konstrukciji stalowe;:

przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznaé sie z warunkami istniejacymi w miejscu
osadzania tych wyrobow pod katem zapewnienia bezusterkowego wykonania robét
(potaczenie wyrobu z elementami obiektu, przejecie obciazen przez elementy budowlane
po obsadzeniu wyrobu, mozliwosci mocowanie elementu do konstrukeji obiektu, warunki
bezpiecznego czyszczenia i obstugiwania wbudowanych elementéw w czasie
uzytkowania, repery wytyczajace osie i linie odniesienia rzednych obiektu),

Elementy powinny by¢ obsadzone zgodnie z dokumentacja projektowa i przy udziale
srodkéw, ktére zapewnia osiagniecie projektowanej wytrzymatosei i statecznosci, uktadu
geometrycznego 1 wymiardw konstrukeji,

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznoéci
elementéw uprzednio zamontowanych,

Do mocowania elementdéw nie wolno uzywaé zadnych materiatéw, ktore moglyby
uszkodzi¢ wyrab,

Zakotwienia nalezy dokona¢ w taki sposéb, aby zapewnione byto przenoszenie na
konstrukcje budynku sit i obciazen wywieranych przez parcie wiatru,

Potaczenia i mocowania elementéw musza zapewniaé swobodne wydtuzanie, kurczenia
lub przesuwanie na wskutek zmian temperatury, przenoszenie sit na elementy no$ne
budynku,

Plyty wypetiajace powinny by¢ osadzone w sposéb pewny i trwaty,

Wykoriczenie elementéw: aluminium malowane proszkowo na kolor RAL, elementy
stalowe ocynkowane ogniowo i malowane proszkowo,

Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, §ladéw pedzla, rys i
odpryskéw i spelnia¢ wymagania dla robét malarskich,

6. Kontrola jakosci.
6.1. Badanie materiatow

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inspektora Nadzoru.

Odbidr konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

Jakosci materiatow, spoin, otwordéw na $ruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytworni,

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranci,
Jakosci powtok antykorozyjnych,

Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co sposobu naprawy powstalych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowadé:

sprawdzenie wymiarow,
sprawdzenie wykonczenia powierzchni,

6.2. Roboty montazowe

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowaé:

sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
wypoziomowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

stan 1 wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja. Kontrola

polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.4.
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6.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bvé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest:
- iloé¢ ton zamontowanej konstrukeji,
Ilos¢ robét okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia prac i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;. Wszystkie roboty podlegaja
zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2 oraz czynnosci podane w punkcie 51 6.

9. Podstawa platnoSci ‘
Placi si¢ za przygotowanie i dostarczenie elementéw daszkéw na miejsce montazu, zamontowanie
element6w, uszczelnienie i oczyszezenie stanowiska pracy.

10 Przepisy zwigzane.

10.1 Normy
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i
okreslenia
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PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali

konstrukeyjnych.

PN-B-102285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i
emaliami na spoiwach bezwodnych

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne 1 alkidowe

10.2. Inne dokumenty
a) ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z
2003 roku, nr 207, poz. 2016; z pézniejszymi zmianami,
b) Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 roku, nr
92, poz. 881),
c) ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych",
tom I - budownictwo ogdlne
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SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.UM.01.11.00 WINDA OSOBOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt montazowych windy osobowej w budynku Gimnazjum Publicznego w Gozdzie .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu montaz windy osobowej w obiekcie objetym kontraktem.
Parametry techniczne:

-typ dZwigu -osobowy -riifit TN ooirsTRY Ty 630 kg przelot 90
stopni

-wielkos$¢ kabiny TML - 1100x1400 mm21700 mm panele bez U1305 MP

-sitownik - 1008 niedzielony ,

-udZwig - 8 0s6b - 630 kg,

-predkosé - 0,4 0,5 m/s, 0,62 m/s

-wysoko§¢ podnoszenia - 10,0 m,

- ilo§¢ przystankow -4

- maszynownia : maszynownia prefabrykowana typu D
- plyn 140 litréw
- min wym podszyb.1100 mm nadszyb 3400 mm szer. 1710%1750

Roboty budowlane wykonywane beda pod nadzorem firmy, ktéra dostarczy i zamontuje
urzadzenie dzwigowe. Firma montujaca powinna posiadaé wysokiej klasy monterow,
konserwatoréw (uprawnienia I klasy) oraz kadre inzynierska, tak aby kazdy etap, od
pierwszego kontaktu z budowa do odbioru UDT i konserwacji cechowat profesjonalizm.
Dzwig powinien by¢ nowoczesny o sprawdzonej technologii, ktéry zapewni
bezawaryjnos¢, komfort i bezpieczenstwo.
Dostawca musu przedstawi¢ wytacznie urzadzenie posiadajace certyfikat i aprobate Urzedu
Dozoru Technicznego, oraz spelnia normy europejskie.

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi

1.5.0gélne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST, przepisami techniczno-budowlanymi, normami, zasadami
wiedzy i sztuki budowlanej oraz poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wykaz urzadzen i materiatéw jest wyszczegolniony w poszezegdlnych DTR producentéw i
nalezy je wlaczy¢ do projektu wykonawczego. Producenci wind podlegaja zatwierdzeniu
przez Inzyniera.
Wykonawca zobowiazany jest do uzyskania akceptacji proponowanych materialéw, urzadzen i
producent6w przez Inzyniera i nastepnie zachowania okreslonych materiatéw, producentéw,
typdw urzadzen i rozwiazan projektowych.
Wind¢ nalezy zamontowa¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami, DTR producenta,
aktualnymi wydaniami polskich norm wprowadzonymi do obowiazkowego stosowania oraz

50



